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附件 2

《节水产业指导目录》的解释说明

（征求意见稿）

一、鼓励类

1 农业节水增效

1.1 节水灌溉

1.1.1 微灌、喷灌及低压管道输水灌溉

包括滴灌、微喷灌、涌泉灌、喷灌、低压管道输水灌溉等节水

灌溉设备及其附件，以及节水灌溉技术所用材料优化和工艺改进，

比如高精度滴头、微喷头的制造工艺，恒流阀技术、消雾节水技术、

纳米涂层技术等。

1.1.2 灌溉机器人

包括用于农业灌溉的智能喷灌机器人及配件等。

1.1.3 农用地膜与棚膜

包括用于农业生产的地面覆盖薄膜和棚膜等。

1.1.4 土壤湿度或水分传感器

包括能够对土壤中水分含量进行实时检测、测量和反馈的传感

器设备。

1.1.5 灌区节水改造

包括灌区渠首、骨干输水渠道、排水沟、渠系建筑物等节水改
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造。

1.1.6 灌溉管理

包括灌区管理服务，灌溉用水管理，节水灌溉管理服务，农业

水利灌溉系统的经营、管理，灌溉试验站网建设，灌溉试验成果应

用，推广节水灌溉方式，用水总量控制和定额管理等科学灌溉。

1.1.7 高标准农田建设

包括高标准农田建设配套的灌溉、排水等田间基础设施。

1.2 节水耐旱种植栽培

1.2.1 耐旱作物育种

包括谷子、高粱、马铃薯、荞麦等低耗水作物，以及利用基因

编辑技术开发耐旱小麦、玉米等品种。

1.2.2 耐旱农作物新品种

包括具有节水、耐旱和抗病虫等特点，能实现无水时旱播旱管、

有水时旱播水管的耐旱作物新品种。

1.2.3 旱作节水栽培技术

指最大限度增加自然降水的保蓄利用，提高作物水分生产力的

栽培技术。包括集雨补灌、垄沟集雨、覆盖或镇压保墒、保护性耕

作、等高种植、深耕深松、探墒沟播、有机肥或微生物菌剂—化肥

联合施用，保水剂、抗旱剂、蒸腾抑制剂应用。

1.3 畜牧渔业节水

1.3.1 畜牧渔业节水机械及其配件
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包括节水型畜牧渔业产品清洁、分选机械、工厂化循环水养殖

等设备及其配件。

1.3.2 畜禽舍节水技术

指通过优化畜禽舍通风、降温系统，结合湿度传感器智能调控，

减少降温过程中的水分蒸发损耗。

1.3.3 工厂化循环水养殖技术

指通过物理过滤、生物过滤、消毒等工艺，将养殖水体循环利

用，减少新鲜水使用的集约化养殖技术。

1.3.4 畜禽饲养工艺优化节水技术

通过调整饲料配方、改进饲喂方式，减少畜禽饮水冗余，同时

降低粪便含水率，减少后续粪污处理用水量。包括增加干饲料比例、

定时投喂等方式。

1.3.5 畜牧渔业节水改造

包括灌溉水源工程、输配水工程、林间高效节水灌溉工程、排

水工程以及配套建筑物设施建设施工。

1.3.6 畜牧渔业节水技术研发推广服务

包括畜牧渔业节水技术的研发、咨询、交流、转让、推广服务

等。

1.3.7 养殖尾水处理利用设备

指采用低成本、高效率的尾水收集处理设施，实现水资源或营

养盐回收再利用的设备或系统。
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1.4 农村生活节水

1.4.1 农村生活节水改造

包括老旧管道更换、家庭节水设备普及、公共设施改造，屋顶

集雨系统生态蓄水设施灰水处理与再利用，厕所改造等。

1.4.2 农村节水产品推广与零售

包括淋浴器、水嘴、坐便器、小便器、洗衣机等节水型产品推

广与零售。

1.4.3 分散式生活污水处理利用

指对居住分散、管网覆盖困难的区域（如农村、城郊、景区等），

采用小型化、模块化的污水处理设施，就近收集、处理生活污水，

并将处理后的水资源或养分回收再利用的系统化模式。
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2 工业节水减排

2.1 工业节水设备

2.1.1 原水净化设备

包括反渗透装置、电去离子装置（EDI）、超滤装置、纳滤装置、

精滤装置、超纯水全过程一体化装备、机械过滤装置、软水器、离

子交换器、过滤装置、消毒装置、中水回用装置等设备。

2.1.2 循环冷却设备

指通过对循环冷却设备的结构优化与技术升级，整体提升设备

的传热效率与散热效能，从而有效降低水资源及能源消耗。包括空

气冷却器、高效开式冷却塔和闭式循环冷却设备等。

2.1.3 高效洗涤设备

包括具备高洗净比、低耗水及节能特性的洗涤设备。

2.1.4 凝结水回收利用设备

指收集、输送与净化蒸汽系统中凝结水，并实现其回收再利用

的设备。采用耐腐蚀、耐高压材料制造管道、回收泵、疏水阀等关

键部件，运用先进的密封、保温技术减少热量与凝结水损耗，搭配

智能控制系统，精准监测与调控凝结水的回收路径、流量及水质，

将原本废弃的凝结水高效回用至生产环节。

2.1.5 废水循环利用设备

指对工业生产过程中产生的废水进行收集、处理、净化，使其

达到可再次利用水质标准，进而实现循环回用的设备。
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2.1.6 气液体分离设备

包括冷却器、冷凝器、凝汽式真空发生器、冰盐冷却装置等设

备。

2.1.7 特殊用途水处理设备

指针对特殊工业用水场景，研发模块化、专业化水处理设备。

包括除盐设备、无菌水处理设备和超纯水设备等。

2.1.8 浓水深度处理设备

指针对工业浓水成分复杂、处理难度大，适应不同工况的高效

浓缩与分质减量设备。包括脱盐设备、低温真空蒸发结晶设备等。

2.1.9 高效膜分离设备

包括微滤膜、超滤膜、反渗透膜、电渗析膜、中空纤维膜及膜

组件等。

2.1.10 工业节水材料、药剂

包括水处理缓蚀剂、清洗预膜剂、阻垢分散剂等水处理剂，水

处理工程用菌剂、生物混凝剂、生物脱色剂等污水处理生物药剂，

填料、滤料等污水处理材料。

2.1.11 其他工业节水设备

包括乏汽与凝结水闭式回收技术设备、液体循环利用设备等。

2.2 工业水资源高效利用

2.2.1 梯级串联用水技术

指同一水源经处理后，将多个用水单元按照对水质要求由高到
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低的顺序依次连接，使前一个单元使用后的排水，作为后一个单元

的水源，形成梯级串联用水流程。

2.2.2 分质用水技术

指依据不同用水对象对水质的差异化需求，将水资源按照水质

标准进行分类供应和使用的技术。

2.2.3 循环利用技术

指将使用过的水经过收集、处理后，重新回用于原用水系统或

其他合适的用水环节，形成封闭或半封闭的循环利用技术。

2.2.4 工业节水改造设计服务

包括工业冷却用水节水改造设计服务、热力和工艺用水节水改

造设计服务、洗涤用水节水改造设计服务等。

2.2.5 工业取用水计量监测

指工业企业的取用水计量、废水监测等。

2.2.6 工业园区节水改造

指以园区为整体对象，为提升区域水资源综合利用水平所实施

的技术革新措施。通过统筹规划园区内各企业的用水需求，搭建集

中式污水处理与中水回用设施，促进企业间的串联用水、分质供水；

推动园区内高耗水企业进行节水工艺改造，推广高效节水设备与智

能用水监控系统，优化园区水资源配置，形成水资源循环利用的产

业链。

2.3 重点领域节水
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2.3.1 火力发电行业节水

包括节约循环冷却水、主机和辅机冷却用水等生产用水，以及

生活、消防等非生产用水，提高循环冷却水的浓缩倍率，实现废水

综合利用，以减少新水取用和废水排放。

2.3.2 化工行业节水

包括优化工艺，采用空冷器等设备，减少循环冷却水的蒸发损

失，降低单位产品用水量，减少新鲜水用量和污水排放量。

2.3.3 钢铁行业节水

包括加强废水循环利用，将转炉、高炉、烧结等湿法除尘改为

干法，焦炉配套干熄焦工艺等措施，拓展循环水、串级水、回用水

利用途径，实现源头节水和减排控制。

2.3.4 石油石化行业节水

指优化生产工艺，提高原油开采、炼制及化工产品生产过程中

的水重复利用率。包括采用先进冷却技术，对含油废水进行处理后

回用等。

2.3.5 食品和发酵行业节水

包括采用节水型的清洗、蒸煮、冷却等技术，减少生产过程中

的用水量，合理安排生产流程，提高水资源的循环利用率，对清洗

废水、冷却废水进行处理后回用等。

2.3.6 纺织行业节水

包括采用新型染色技术、节水型洗毛工艺等，减少生产过程中
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洗涤、染色、漂白等环节的用水量。加强对废水的处理和回用，将

经过处理后的废水回用于漂洗等工序，提高水资源的重复利用率。

2.3.7 造纸行业节水

包括采用连续蒸煮、多段逆流洗涤等先进的制浆造纸工艺，充

分利用碱回收蒸发工段热水及造纸白水，降低单位产品用水量，实

现水资源的高效循环利用。

2.3.8 煤炭行业节水

包括优化开采工艺，减少矿井水的排放并提高回用率，用于井

下防尘、消防、设备冷却等。在选煤环节，采用干法选煤技术等节

水型选煤设备和工艺，降低选煤用水消耗，同时对选煤废水进行处

理后循环利用。

2.3.9 制革行业节水

包括改进脱毛、浸灰、鞣制等工艺，采用少水或无水溶液体系，

以减少水量消耗。对产生的废水进行处理，回用于浸皮、漂洗等工

序。

2.3.10 非金属矿物制品节水

指在水泥、玻璃、陶瓷等非金属矿物制品生产过程中，通过改

进生产工艺，降低生产环节的用水量，包括新型干法水泥生产技术、

陶瓷干压成型工艺等。以及加强对冷却用水、清洗用水等的循环利

用，对生产废水进行处理后回用于配料、冷却等工序。

2.3.11 有色金属冶炼节水
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指在采矿、选矿、冶炼及加工等生产环节中，通过选择节水的

工艺流程和设备，对通用设备冷却水进行循环或循序利用，优先采

用干式收尘工艺，回收蒸汽凝结水，减少新水取用。加强对冶炼废

水分类处理，实现废水资源再利用。

2.3.12 新兴领域节水

指半导体、数据中心、电子制造等新兴领域，采用节水工艺流

程和设备等，减少新水取用，实现废水资源再利用。
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3 城镇节水降损

3.1 公共设施节水

3.1.1 城镇节水改造工程施工

包括老旧供水管网、二次供水设施更新改造，完善供水计量设

施等。

3.1.2 管网漏损监测与控制

指通过采取分区计量、压力调控、优化调度、智能化管理等系

统性的技术手段、管理措施或监测方法，对供水管道网络中因管道

破损、接口不严、腐蚀、外力破坏等原因导致的水资源泄漏进行预

防、检测、修复及优化管理，降低漏损率，提高水资源利用效率。

3.1.3 管道检测机器人

指集成机械、电子、光学和人工智能技术的智能装备，主要用

于地下管道（如排水、供水等）的内部检测与评估。

3.1.4 公共机构节水

包括机关和教育、科技、文化和旅游、卫生健康、体育等公共

机构节水工作。

3.1.5 公共建筑节水

指在建筑的规划、设计、施工及使用过程中，综合运用技术、

管理与政策手段，降低建筑相关用水环节的水资源消耗，提升水资

源利用效率。

3.1.6 市政绿化节水
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指在城市公共绿地、道路两旁绿化带等市政绿化区域，通过采

用科学合理的规划设计、先进的灌溉技术、有效的养护管理等措施，

减少水资源浪费，提高水资源利用效率，降低绿化用水总量。

3.1.7 雨污分流技术改造

指通过建设和改造城市地下排水管网系统，将雨水和污水分流

收集的过程。通过分类收集处理，提高污水收集处理率，降低污水

处理厂溢流风险。

3.2 生活节水

3.2.1 卫生陶瓷制品

包括节水型的陶瓷制便器、陶瓷制洗涤器、仿瓷制卫生器具、

玻璃陶瓷制卫生器具，以及辅（配）件等。

3.2.2 家用电器具

包括节水型的洗碗机、厨房垃圾处理器、洗衣机、热水器等器

具。

3.2.3 现制现售饮用水设备节水

指以市政自来水或其他集中式供水为原水，由一个或若干个饮

用水处理滤芯组成的能改善水质的系统。包括反渗透、纳滤等净水

设备系统制造，以及提高膜水通量、脱盐率、抗污染性能、耐氯性

能、使用寿命、浓（废）水回收利用效率等技术。

3.2.4 节水型单元建设

指通过宣传教育、技术应用、制度建设等多种措施，在家庭、
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学校、企事业单位等范围内实现全面节约用水和合理利用水资源的

活动。

3.3 重点场所节水

3.3.1 游泳场所节水

包括采用高效循环过滤设备降低泳池换水频率，利用蒸发损耗

控制技术减少水分散失，设置水质在线监测系统精准调控补水时机，

并在淋浴区安装节水型喷头、感应式水龙头等器具，配套建立用水

计量与漏损检测机制，在保障泳池水质与使用安全的前提下，降低

新水取用量。

3.3.2 高尔夫球场节水

包括选用耐旱草种及混播技术降低灌溉需求，采用智能喷灌系

统精准控制灌溉量与时间，建设雨水收集系统与再生水利用设施替

代新水用于灌溉，对景观水体采用生态净化技术减少换水频次。

3.3.3 人工滑雪场节水

包括采用高效造雪设备提高造雪效率，利用智能控制系统根据

气温、湿度动态调整造雪参数，收集融雪水并回用，优化雪场保温

设计减少雪面融化损耗，配套设施安装节水器具。

3.3.4 洗浴场所节水

包括安装低流量节水喷头、限流式水龙头及节水型浴缸，对泡

池采用恒温控制技术减少热水补充量，建设洗浴废水处理系统，将

达标废水回用于冲厕、保洁等，设置用水计量装置监测各区域水量
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消耗。

3.3.5 洗车场所节水

包括建设洗车废水处理回用系统，推广无水洗车或微水洗车技

术，安装高压节水水枪降低单次洗车用水量，设置专用水循环管道

与沉淀池，减少跑冒滴漏。

3.3.6 洗染场所节水

包括采用高效节水水洗机、集成洗涤机组、隧道式洗涤机组、

节水干洗机等洗涤设备，鼓励使用节约用水的洗涤用品、对洗涤场

所回收蒸汽进行再利用、鼓励将干洗机冷却水回用于水洗生产、烘

干机和后整理设备尾气再利用，使用更加节约蒸汽的疏水阀、安装

洗涤废水处理设施设备，将处理后的回用水用于洗涤等。

3.3.7 宾馆节水

包括客房卫生间安装节水型马桶、感应水龙头及限流花洒，厨

房用水区使用节水型洗碗机与蒸汽冷凝水回收装置，洗衣房采用高

效节水洗衣机并建设废水回用系统，公共浴室及室内温泉采用刷卡

式计量或具备定时自动关闭功能的淋浴器，集中热水供应系统采用

机械循环装置，冷却水循环系统设置水处理设施，安装雨水回收系

统对供水管网进行漏损检测与改造，安装智能水监控系统监测各区

域用水量等。

3.3.8 餐饮场所节水

包括厨房用水区安装节水型水龙头、高压低流量水枪，洗碗间
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采用高效节水洗碗机，蒸箱、蒸柜等设备的蒸汽冷凝水可回收用于

清洁，对空调冷却系统采用闭式循环技术减少补水损耗，建设厨房

废水隔油处理设施，将达标废水回用于冲厕、绿化，厨房采用余热

回收制备生活热水。
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4 非常规水开发利用

4.1 再生水开发利用

4.1.1 再生水膜材料

指通过微滤、超滤、纳滤、反渗透等膜材料进行物理筛分、渗

透压驱动或电荷排斥，去除水中的颗粒物、细菌、有机物、重金属、

盐分等。

4.1.2 再生水处理药剂

包括杀菌剂、阻垢剂、还原剂、pH调节剂、清洗剂等。

4.1.3 热交换设备

指通过提取再生水中的潜在热能，为建筑物供暖制冷的设备。

4.1.4 过滤及清洗设备

包括冷却水过滤、乳化液再生和废油过滤处理等。

4.1.5 新型再生水处理技术

包括真空紫外线高级氧化技术、振动膜生物反应器技术等。

4.1.6 再生水工程建设与运行管理

包括污水深度净化水厂工程施工及建设运营，污水深度净化及

输配利用设备安装施工，再生水厂提标改造工程施工，再生水调蓄

工程、输配工程、取水站点、监测计量设施施工及建设运营等。

4.1.7 区域再生水循环利用技术

指通过在重点排污口下游、河流入湖（海）口、支流入干流处

等关键节点因地制宜建设人工湿地水质净化等工程设施，对处理达



— 17 —

标后的排水进一步净化改善后在一定区域统筹用于生产、生态、生

活的污水资源化利用模式。

4.2 集蓄雨水开发利用

4.2.1 透水铺装材料

指具有由透水面层、基层、底基层等构成的地面铺装结构、能

储存、渗透自身承接降雨的材料。

4.2.2 雨水收集器

指安装在房屋屋顶或排水管道上，用于收集雨水，将雨水引导

至储水罐等储存设备中。包括雨水斗、檐沟等。

4.2.3 储水罐

指安装在地下或室外，用于储存收集到的雨水，为后续使用提

供水源。

4.2.4 过滤器

指安装在雨水收集器或储水罐上，能过滤掉雨水中的杂质和污

染物。包括砂滤器、多介质过滤器、活性炭过滤器等。

4.2.5 管道系统

指由 PVC 管道或 PE 管道组成，用于输送雨水的管道系统。

4.2.6 电动弃流装置

指自动识别初期雨水，将污染物含量较高的初期雨水弃流排放，

仅使中后期较洁净的雨水进入储存系统，提高收集雨水的水质。

4.2.7 集蓄雨水工程建设与运行管理
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包括将自然或人工集雨面流出的雨水进行收集、集中和储存利

用等建设管理活动。

4.2.8 集雨窖池

指用于集蓄自然降水的塘、坝、堰、水窖、水池等。

4.3 海水直接利用和海水淡化水开发利用

4.3.1 海水取水

包括海水取水口、取水泵等。海水取水口需根据海水水质、潮

汐等因素合理设置，包括岸边式、离岸式等方式。取水泵用于将海

水从海洋中抽取到使用场所，要求具备耐腐蚀性和一定的扬程。

4.3.2 海水过滤设备

指防止海水中的悬浮物、贝壳碎片等杂质堵塞管道和设备，包

括砂滤器、滤网过滤器等。

4.3.3 海水输送管道

指用于将海水输送到各个用水点的管道。包括耐腐蚀聚乙烯

（PE）管、玻璃纤维增强塑料（FRP）管等。

4.3.4 海水冷却设备

包括海水冷却塔、板式冷却器等。海水冷却塔通过蒸发散热降

低海水温度；板式冷却器利用热交换原理，将海水与被冷却介质进

行热量传递。

4.3.5 反渗透海水淡化设备

包括高压泵、反渗透膜组件等组成部件。高压泵为海水通过反



— 19 —

渗透膜提供压力，反渗透膜可有效去除海水中的盐分和杂质。

4.3.6 蒸馏法海水淡化设备

包括多级闪蒸设备、多效蒸馏设备等，利用海水在不同压力下

沸点不同的原理，将海水依次通过多个压力逐渐降低的闪蒸室，使

其蒸发冷凝得到淡水。

4.3.7 电渗析海水淡化设备

包括电渗析器、整流器、水泵等组成部件，在直流电场作用下，

海水中的阴阳离子分别通过相应膜迁移，实现盐分与水的分离。

4.3.8 海水利用工程建设与运行管理

包括海水淡化处理厂海水淡化处理、海洋船舶海水淡化处理，

海水淡化利用设施建设运营，海水淡化工程施工活动等。

4.4 矿坑（井）水开发利用

4.4.1 格栅除污机

指用于去除矿坑（井）水中较大的固体杂物，防止堵塞后续设

备。

4.4.2 沉砂池

指通过重力作用，使矿坑（井）水中的泥沙等颗粒物沉淀，降

低水的悬浮物含量。

4.4.3 高效旋流设备

指利用旋流原理，通过高速旋转产生的离心力，将矿井水中的

固体颗粒和杂质分离。
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4.4.4 多介质过滤器

指内部填充石英砂、活性炭等多种滤料，可进一步去除水中的

悬浮物、胶体、有机物等，提高水质。

4.4.5 除铁锰过滤器

指利用锰砂的催化作用，将铁、锰离子氧化并吸附去除。

4.4.6 膜净化设备

包括反渗透膜设备、超滤膜设备等，去除水中的小分子有机物、

细菌、病毒、盐分等，使矿坑（井）水达到更高的水质标准。

4.4.7 离子交换树脂设备

指用于去除或交换水中的特定离子，进一步降低水的硬度或去

除其他有害离子，改善水质。

4.4.8 矿坑（井）水利用工程建设与运行管理

包括根据矿区水文地质条件，建设矿井水规模化处理设施，如

调节池、絮凝沉淀池等水处理构筑物，以及配套的集中供水管网、

联调联供管网等。对已建成的矿坑（井）水相关设施和系统进行日

常运营、维护及调度等工作。

4.5 咸水开发利用

4.5.1 反渗透淡化设备

指利用半透膜的原理，在压力作用下，使咸水中的水分子通过

半透膜，而盐分等杂质被截留，从而实现淡化。设备通常包括高压

泵、反渗透膜组件、保安过滤器等部件。
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4.5.2 蒸馏淡化设备

包括由进水管、水泵、闪蒸罐、真空泵、加热模块、冷凝管、

淡水储存箱等组成部件。通过真空泵降低闪蒸罐内气压，使咸水沸

点降低，蒸汽经冷凝后成为淡水。

4.5.3 电渗析淡化设备

指利用离子交换膜和直流电场的作用，使咸水中的离子选择性

地通过离子交换膜，从而实现盐分与水的分离，达到淡化目的。

4.5.4 过滤设备

指内部填充石英砂等滤料，利用活性炭的吸附性能，去除咸水

中的悬浮物、胶体等杂质，起到初步过滤的作用，保护后续设备正

常运行，降低对淡化设备的污染。

4.5.5 咸水利用工程建设与运行管理

包括水源勘察、处理设施建设到输配水系统搭建的工程建设，

以及后续运行调控的全过程管理。
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5 通用节水

5.1 通用节水设备与材料

5.1.1 节水型输水管材及配件

包括用于节水的高性能板材，高性能塑料硬管、软管，球墨铸

铁管、不锈钢管、金属软管，其他新材料板材管材等装备。

5.1.2 高效水泵

包括用于节水的单级单吸清水离心泵、单级双吸清水离心泵、

多级清水离心泵、锅炉给水泵、热水循环泵、冷凝泵、化工流程泵、

潜水电泵、潜水排污泵、管道泵、液下泵、自吸泵、船用泵、消防

泵、家用泵、空调泵、食品泵、混流泵、轴流泵、旋涡泵、污水泵、

无堵塞排污泵、泥浆泵、渣浆泵、其他动力式泵等装备。

5.1.3 高效阀门和旋塞

包括具有节水功效的闸阀、截止阀、止回阀、蝶阀、球阀、安

全阀、旋塞阀、隔膜阀、疏水阀、节流阀、减压阀等精密阀门、智

能调压阀门和其他普通阀门，陶瓷片密封水龙头、感应式水龙头、

延时自闭水龙头、恒温水龙头、预混式水龙头以及其他具有节水功

效的水龙头。

5.1.4 监测计量仪器仪表

包括水资源取用过程中实现取用水实时在线监测、数据统计查

询、取水控制、异常监测及报警等功能的相关设备，通过监测计量，

助力节水管理。
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5.1.5 取用水监测计量新技术新设备

包括取用水在线计量新技术新设备研发应用，积极培育取用水

计量设施安装运维、核定校准等第三方服务。通过优化折算、推算

及大数据分析方法的准确度与规范性的研究，完善宽浅河道、大口

径管道、不规则明渠水量计量溯源技术，提升取水口监测计量智能

化、智慧化水平。

5.2 节水服务

5.2.1 合同节水管理

包括采用节水效益分享、节水效果保证、用水费用托管等形式

开展的节水技术改造服务，以及合同节水管理服务模式咨询、融资

咨询、服务评价等。

5.2.2 水效检测和节水认证

包括依据国家或行业相关标准和技术要求，经具备资质的节水

产品认证机构对产品的节水性能和水效进行评价，并通过颁发节水

产品认证证书和认证标志，证明产品符合节水要求的活动。

5.2.3 水平衡测试及节水诊断

指通过对用水单位各环节水量进行系统测量与分析，绘制水平

衡图并计算相关指标，掌握用水现状。诊断用水过程中存在的管网

漏损、设备低效、重复利用率低等问题，提出节水改造方案及管理

建议。包括水平衡测试过程中收集资料、用水设备调查、水量计量、

水质检测、用水过程调查、数据分析等。
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5.2.4 节水评价

指分析规划和建设项目及其涉及区域的供用水水平、节水潜力，

评价其取用水的必要性、可行性，分析节水指标的先进性，评估节

水措施的实效性，合理确定其取用水规模，提出评价结论及建议。

5.2.5 用水审计

指依据有关法律法规和标准规范，对区域或用水户的取水、用

水、节水、耗水、退（排）水等活动的合规性、经济性及生态环境

影响进行监督、鉴证与评价的活动。

5.2.6 节水工程勘察设计监理服务

包括对灌区节水改造工程、畜牧渔业节水工程、农村生活节水

工程、工业废水循环利用工程、供水管网漏损治理工程、再生水工

程、集蓄雨水工程、海水利用工程、矿坑（井）水利用工程、咸水

利用工程等节水类工程提供的勘察设计、监理等服务。

5.2.7 节水技术推广服务

包括围绕节水技术推广展开的各类系统性活动，通过策划、实

施线上及线下活动，加快节水技术推广应用。

5.2.8 用水权交易

包括用水权交易可行性分析、交易参考价格核定、交易方案设

计、交易技术咨询、交易法律服务、金融服务、交易系统开发建设

等。

5.2.9 节水培训与宣传
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包括围绕水资源节约主题展开的系统性教育传播活动，通过知

识传授、意识强化和行为引导，推动社会各界形成节约用水的理念

与习惯。

5.2.10 节水文创

指以节水意识传播为核心目标，通过文化创意手段，将节水理

念转化为具象化、可感知的体验形式，引导公众从认知认同走向行

为改变的文化实践。包括创意产品、互动装置、数字媒体、艺术活

动等。

5.3 智慧节水

5.3.1 城市智慧水务建设

指以城市水务系统（包括水源、供水、排水、污水处理、再生

水利用、水资源调配等）为对象，通过融合物联网（IoT）、大数据、

人工智能（AI）、数字孪生、5G 通信等新一代信息技术，构建全面

感知、智能分析、协同管控、精准服务的现代化水务管理体系。

5.3.2 节水服务平台开发和运行维护

包括节水相关的物联网、软件开发、节水数据分析、管理信息

系统、智慧用水管控等节水平台开发与服务。

5.3.3 智慧化供水设备

包括集成物联网、大数据、人工智能等技术，采用智慧化控制

与节水技术，实现高效节水、智能管理及安全供水的供用水设备。

5.3.4 取用水在线监测计量平台开发和运行维护
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指依托物联网、大数据等技术搭建的智能化管理系统，通过在

用水单位的取水口、用水节点、排水口等位置安装智能水表、流量

计、水质传感器等终端设备，实时采集水量、水压、水质等数据，

并通过无线通信网络传输至云端平台。平台对数据进行存储、分析

与可视化展示，可动态监测用水单位的取用水情况，自动生成用水

报表、用水趋势曲线，计算用水效率指标，对管网漏损、用水异常

等情况进行预警。
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二、淘汰类

1 农业领域

1.1 农田灌溉

1.1.1 超远射程灌溉喷枪

指工作压力在 0.4-1.0 Mpa范围且射程范围在 50-100 m的超远射

程灌溉喷枪。

淘汰理由：该装备灌水均匀度低，用水量大，能耗高。

替代技术：中低压喷头。

淘汰时限：2026 年 12 月 31 日。

1.1.2 井用长轴泵

通过长轴驱动深井水泵提水，采用多级叶轮结构，电机置于地

面通过长轴传动至井下水泵。

淘汰理由：该装备能耗高、效率低、维护成本高。

替代技术：井用潜水泵。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

1.1.3 发丝滴头

利用内径 1 mm 的 PE 管，通过调整其长度，外缠绕在毛管上进

行滴灌，只能手工作业，不能机械化生产，生产效率低。

淘汰理由：该装备生产效率低、普适应较差，劳动强度大。

替代技术：内镶贴片式滴头。

淘汰时限：2026年 12 月 31 日。
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1.1.4 孔口式滴头

利用孔口原理进行滴灌的一种方式，滴头注塑成型，灌水均匀

度较差，生产效率低。

淘汰理由：该装备灌水均匀度低、生产效率低。

替代技术：内镶贴片式滴头。

淘汰时限：2026年 12 月 31 日。

1.1.5 废旧轮胎渗灌管

利用废旧轮胎粉碎后加工成型的一种“冒汗管”，流量随压力变化

而大幅改变，灌水均匀度较差。

淘汰理由：该装备灌水均匀度低、能耗高，对生产的环保要求

高。

替代技术：内镶贴片式滴灌管。

淘汰时限：2026年 12 月 31 日。
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2 工业领域

2.1 火力发电

2.1.1 水膜除尘器

利用水膜吸附原理，去除烟气中颗粒物的除尘器。

淘汰理由：该系统实质是用水进行除尘，由于火电烟气量及含

尘量较大导致消耗水量较大。

替代技术：电除尘、布袋除尘、电袋复合除尘等方式，不再耗

水。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.1.2 纸浆覆盖过滤器

利用纸浆覆盖作为过滤介质，过滤杂质、净化流体的设备，用

于火电厂凝结水的过滤处理，去除水中的铁锈、金属氧化物等杂质，

提高凝结水的品质，保护汽轮机等设备。

淘汰理由：该装置寿命低，失效后再次覆膜、处理耗水量大。

替代技术：折叠滤元过滤器、树脂覆膜过滤器。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.2 钢铁

2.2.1 未配套干熄焦装置的钢铁企业焦炉

湿法熄焦是焦化生产中通过熄焦车将红焦运送至熄焦塔进行喷

淋冷却的工艺，后续需经凉焦、筛焦、贮焦等处理工序，部分焦炭

需进行整粒处理以满足炼铁要求。
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淘汰理由：湿法熄焦需要消耗大量水资源，且会产生腐蚀性气

体，技术较为落后；干法熄焦是一种采用惰性气体熄灭赤热焦炭的

冶金工程技术，技术已相对成熟。

替代技术：配套干熄焦装置的钢铁企业焦炉。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.2.2 软化水开路循环水系统

炼钢转炉氧枪、连铸结晶器等设备，对结垢敏感，冷却水水质

要求较高，故以去除钙镁离子的软化水为循环介质；系统不封闭，

软化水吸收设备热量后，进入开放式冷却塔与空气接触降温，再回

流循环。

淘汰理由：开路排放模式下，为控制循环水浓缩倍数，需频繁

排放废水并补充新软化水，耗水量比闭式系统高。

替代技术：密闭循环水系统。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.2.3 钢铁行业余热余能发电乏汽水冷

乏汽由汽轮机排出后，进入凝汽器与冷却水换热，冷凝为水回

收利用，冷却水吸收热量后经冷却塔降温，循环使用，完成乏汽冷

凝与热量排出。

淘汰理由：一方面，传统水冷耗水量大，易结垢影响换热效率，

且废水排放存在环保压力。另一方面，华北与西北地区较干旱，湿

球温度低，蒸发量较高，又属缺水地区，因此，针对该部分地区，
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应逐步淘汰该技术。

替代技术：乏汽空冷技术。

淘汰时限：按照行政地理分区的华北和西北地区，2027 年 12 月

31 日。

2.3 石化化工

2.3.1 氯醇法环氧丙烷和环氧氯丙烷钙法皂化工艺（每吨产品的

新鲜水用量不超过 15 吨且废渣产生量不超过 100 千克的除外）

以氯气为原料与水反应生成次氯酸，次氯酸与氯丙烯反应生成

氯丙醇，氯丙醇与氢氧化钙反应生成环氧氯丙烷产品的工艺；以氯

气为原料与水反应生成次氯酸，次氯酸与氯丙烯反应生成二氯丙醇，

二氯丙醇与氢氧化钙反应生成环氧氯丙烷产品的工艺。需特别说明

的是，该工艺范畴不包含“每吨产品新鲜水用量≤15 吨且废渣产生量

≤100 千克”的达标类型。

淘汰理由：根据产业发展，氯醇法环氧丙烷和环氧氯丙烷钙法

皂化工艺每吨产品的新鲜水用量不应超过 15 吨。

替代技术：氯醇法环氧丙烷和环氧氯丙烷钙法皂化工艺（每吨

产品的新鲜水用量不超过 15 吨且废渣产生量不超过 100 千克的）。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，2025 年 12

月 31 日。

2.3.2 湿法氟化铝及敞开式结晶氟盐生产装置

前者以氢氧化铝、氢氟酸等为原料，经反应、过滤、蒸发等湿
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法工艺制氟化铝；后者采用敞开式结晶器，通过控制温度等实现氟

盐结晶。

淘汰理由：原料利用率低，环境污染严重；产品损失率高，产

品质量差，能源资源浪费大。

替代技术：干法生产工艺。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.3.3 200 万吨/年及以下常减压装置（青海格尔木及符合有关条

件的除外）

由常压蒸馏与减压蒸馏联合组成、单套年处理原油能力在 200

万吨及以下的炼油核心设备。作为炼油厂的首道工序，它通过物理

分馏将原油分解为不同馏分，为后续二次加工提供原料，广泛应用

于石油炼化领域。

淘汰理由：装置规模小，难配套高效节水设施，单位原油加工

新鲜水消耗高，水资源利用效率低。

替代技术：200 万吨/年以上常减压装置。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.4 纺织

2.4.1 湿法氨纶生产工艺

采用聚氨酯溶液作为原料，经过纺丝、凝固、拉伸、水洗、干

燥等工序制成。

淘汰理由：因纺丝需大量溶液作凝固介质，水洗过程也耗大量
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水，废水含大量污染物，处理难、成本高。

替代技术：干法氨纶生产工艺等。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.4.2 蒸汽加热敞开无密闭的印染平洗槽

以蒸汽为热源、槽体完全暴露于环境中的印染设备。

淘汰理由：敞开式设计导致水体蒸发量极大，且需频繁补充新

鲜水维持液位。

替代技术：其他类型印染平洗槽。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.4.3 使用年限超过 15 年且浴比大于 1:10 的棉及化纤间歇式染

色设备

溢流染色机等间歇式染色设备在较高浴比（大于 1:10）条件下

实现织物均匀染色、保证色牢度，相对小浴比设备，一定程度上增

加资源消耗和废水排放。

淘汰理由：随着印染技术不断改进，间歇式染色设备的浴比逐

渐降低，年限超过 15 年且浴比大于 1:10 染色设备的智能化、绿色化

性能较为落后。

替代技术：小浴比低能耗间歇式染色设备。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.5 木材加工

2.5.1 湿法纤维板生产工艺
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通过粉碎、细磨一些废弃木材角料以及一些树枝丫等难以被利

用的木材，将其磨碎的粉末投入到浆池之中，经过蒸汽蒸煮之后，

把原料在平整的长网上平铺，利用水力将其切割成形状规整的单板

形状，再经过各种定型程序之后，最后切割成成品纤维板的形状。

淘汰理由：生产需大量水用于木材蒸煮等，且废水排放量大，

杂质较多，处理难度较大且成本较高。

替代技术：干法工艺。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.6 造纸

2.6.1 5.1 万吨/年以下的化学木浆生产线

指以木材为原料，采用硫酸盐法、亚硫酸盐法等化学工艺制取

纸浆，且单条生产线年产能在 5.1 万吨以下的生产线。

淘汰理由：装置规模小，难配套高效节水设施，单位产品新鲜

水消耗高，水资源利用效率低。

替代技术：5.1 万吨/年以上的化学木浆生产线。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.6.2 单条 3.4 万吨/年以下的非木浆生产线

以草类（稻草、麦草等禾科纤维）、竹材、芦苇、韧皮纤维（大

麻、红麻等）、种毛纤维（棉纤维等）、非木材纤维为原料的非木浆

生产线中，且单条年纸浆产能在 3.4 万吨以下的生产线。

淘汰理由：装置规模小，难配套高效节水设施，单位产品新鲜
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水消耗高，水资源利用效率低。

替代技术：单条 3.4 万吨/年以上的非木浆生产线。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.7 煤炭

2.7.1 溜槽选煤技术

在木溜槽或铁溜板利用水力冲洗煤炭，使煤和矸石分离。

淘汰理由：此种选煤技术效率低，矸石中含煤量大（达

10%-30%），资源浪费大，用水量大，操作困难。

替代技术：重介质选煤技术。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.7.2 带式压滤机

煤泥水通过料斗进入带式压滤机的滤带，并通过滤带送入滚轮，

通过滤带和滚轮的挤压将水分挤出形成煤泥泥饼。

淘汰理由：该装备效率低，适用范围窄，煤泥中含水量大（达

30%以上），资源浪费大。

替代技术：快开隔膜或超高压压滤机等。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.7.3 圆盘式真空过滤机

在真空负压的作用下，精煤或煤泥水中的水分透过滤布被抽走，

而精煤或煤泥颗粒则被滤布截留，实现脱水。

淘汰理由：该装备效率低，适用范围窄，产品中含水量大（28%
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以上），资源浪费大。

替代技术：厢式压滤机或板框压滤机。

淘汰时限：2027 年 12 月 31 日。

2.7.4 不能实现洗煤废水闭路循环的选煤工艺

指在煤炭洗选加工过程中，不具备废水封闭循环系统，导致洗

煤废水无法实现全流程循环利用，需对外排放或存在大量废水浪费

的一类煤炭洗选加工工艺。

淘汰理由：不能实现废水闭路循环意味着水资源不能得到有效

重复利用，会造成大量水资源的浪费。

替代技术：能实现洗煤废水闭路循环的选煤工艺。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.8 非金属矿物制品

2.8.1 水泥机立窑，立波尔窑、湿法窑

立窑是一种立式水泥窑，窑筒体是立置不转动，有普通立窑和

机械立窑两种；立波尔窑是由一台回转窑和一台加热机组成的煅烧

系统。湿法窑是水泥工业中用于湿法生产工艺的专用回转窑设备，

通过将生料制成含水 32%-40%的料浆进行煅烧生产熟料。

淘汰理由：耗水量大，尤其湿法窑需将原料制成含水量 32%-40%

的料浆，单位产品用水量是其他工艺的 3 倍。

替代技术：新型干法水泥生产窑。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。
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2.8.2 砖瓦轮窑以及立窑、无顶轮窑、马蹄窑等土窑

砖瓦轮窑主体为环形隧道结构，通过顺序添加燃料使火焰沿窑

道循环移动，实现砖瓦坯体连续烧制，其中没有窑顶的轮窑叫无顶

轮窑。立窑的燃烧方式是把炭块放在砖垛底部，以支撑整个燃料，

烧制过程中产生的热量通过砖坯向外散发，使砖坯逐渐烧结成砖瓦。

马蹄窑因火焰呈马蹄形回流路径得名，其喷火口与废气出口均布置

在窑体同一端，形成独特的燃烧废气协同排放结构。

淘汰理由：砖瓦的制造过程需要使用大量水，目的是调整原料

的湿度、帮助成型以及清洁设备等。现代砖瓦生产企业通过改进生

产工艺和设备，以及实施水回收和再利用系统，可以有效降低生产

过程中的水资源消耗。

替代技术：隧道窑等。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.8.3 手工切割加气混凝土生产线、非蒸压养护加气混凝土生产

线

加气混凝土是属于硅酸盐混凝土中的多孔混凝土，工艺流程分

为：原材料制备、钢筋加工与钢筋网片（板材用）、配料、浇注、静

停、切割、蒸压养护、产品检验、包装等工序。其中手工切割和非

蒸压养护是该品类混凝土生产过程中两种具有代表性的传统工艺方

法。

淘汰理由：手工切割加气混凝土生产线在切割过程中耗水量较
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自动化切割更加耗水；非蒸压养护加气混凝土生产线其替代技术蒸

压加气混凝土生产线，可通过冷凝水回用等方式，实现水资源的循

环利用，有效减少新鲜水的消耗。

替代技术：蒸压养护加气混凝土生产线等。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。

2.9 有色金属冶炼

2.9.1 离子型稀土矿堆浸和池浸工艺

离子型稀土矿通过浸出池（槽）内化学溶液与破碎矿石的接触

反应实现有用部分提取，或用溶浸液喷淋矿堆使之在往下渗透过程

中，有选择地浸出矿石中的有用成分，并从堆底流出的富液中回收

有用成分的工艺。

淘汰理由：耗水量较高，水资源浪费严重，不符合节水需求。

替代技术：原地浸矿技术。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2024 版）规定，已经淘汰。
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3 城镇生活

3.1 通用设备

3.1.1 螺旋升降式（铸铁）水嘴

以铸铁为基材，经铸造、切削加工成型，核心为螺旋升降阀芯

结构，通过旋转阀杆带动阀芯上下移动控制水流。

淘汰理由：铸铁材质易生锈、结垢，导致水流变小、密封失效

漏水；螺旋结构操作费力，使用寿命短。

替代技术：快开式水嘴等。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2019 版）规定，已经淘汰。

3.1.2 铸铁截止阀

以铸铁为主要原料制成，适用于多种流体管路。通过旋转手轮

带动阀瓣升降，实现介质的截断与调节，结构简单易维护，启闭时

需多圈旋转。

淘汰理由：铸铁韧性差、抗冲击性弱，低温易脆裂，长期使用

易因锈蚀导致阀瓣卡死、阀体渗漏。

替代技术：铜截止阀、不锈钢截止阀等。

淘汰时限：产业结构调整指导目录（2019 版）规定，已经淘汰。

3.2 用水器具

3.2.1 平均冲洗用水量大于 2.5 L 的小便器及冲洗阀

安装在建筑设施内的冷水供水管路上，供水静压力不大于 0.6

MPa条件下使用的各类平均冲洗用水量大于 2.5 L的小便器及冲洗阀
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（不含无水小便器）。

淘汰理由：应满足小便器最低水效要求。

替代技术：平均冲洗用水量不大于 2.5 L的小便器及冲洗阀。

淘汰时限：GB 28377-2019《小便器水效限定值及水效等级》、

GB 28379-2022《便器冲洗阀水效限定值及水效等级》规定，已经淘

汰。

3.2.2 平均用水量大于 8.0 L 的单冲式蹲便器及冲洗阀，以及平均

用水量大于 6.4 L 或全冲用水量大于 8.0 L 的双冲式蹲便器及冲洗阀

安装在建筑物内的冷水供水管路上，供水静压力不大于 0.6 MPa

条件下使用的平均用水量大于 8.0 L的单冲式蹲便器及冲洗阀，以及

平均用水量大于 6.4 L 或全冲用水量大于 8.0 L 的双冲式蹲便器及冲

洗阀（不含幼儿型）。

淘汰理由：应满足蹲便器最低水效要求。

替代技术：平均用水量不大于 8.0 L的单冲式蹲便器及冲洗阀，

以及平均用水量不大于 6.4 L 且全冲用水量不大于 8.0 L 的双冲式蹲

便器及冲洗阀。

淘汰时限：GB 30717-2019《蹲便器水效限定值及水效等级》、

GB 28379-2022《便器冲洗阀水效限定值及水效等级》规定，已经淘

汰。

3.2.3 净水产水率小于 45%或额定净水量小于 2000L 的净水机

以市政自来水或其他集中式供水为原水，以反渗透膜或纳滤膜



— 41 —

作为主要净化元件，供家庭或类似场所使用的小型净水产水率小于

45%且额定净水量小于 2000 L 的净水机。

淘汰理由：应满足净水机最低水效要求。

替代技术：净水产水率不小于 45%且额定净水量不小于 2000 L

的净水机。

淘汰时限：GB 34914-2021《净水机水效限定值及水效等级》规

定，已经淘汰。

3.2.4 流量大于 7.5 L/min 的手持式花洒或大于 9.0 L/min 的固定

式花洒

安装在建筑物内的冷、热水供水管路末端，公称压力（静压）

不大于 1.0 MPa,介质温度为 4 ℃-90 ℃条件下的盥洗室（洗手间、

浴室）、淋浴房等卫生设施上使用的流量大于 7.5 L/min 的手持式花洒

或大于 9.0 L/min 的固定式花洒。

淘汰理由：应满足花洒最低水效要求。

替代技术：流量不大于 7.5 L/min 的手持式花洒或不大于 9.0

L/min 的固定式花洒。

淘汰时限：GB 28378-2019《淋浴器水效限定值及水效等级》规

定，已经淘汰。

3.2.5 流量大于 9.0 L/min 的普通洗涤水嘴或流量大于 7.5 L/min

的洗面器、厨房、妇洗器水嘴

安装在建筑物内的冷、热水供水管路末端，公称压力（静压）
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不大于 1.0 MP，介质温度为 4 ℃-90 ℃条件下的流量大于 9.0 L/min

的普通洗涤水嘴或流量大于 7.5 L/min 的洗面器、厨房、妇洗器水嘴。

淘汰理由：应满足水嘴最低水效要求。

替代技术：流量不大于 9.0 L/min 的普通洗涤水嘴或流量不大于

7.5L/min 的洗面器、厨房、妇洗器水嘴。

淘汰时限：GB 25501-2019《水嘴水效限定值及水效等级》规定，

已经淘汰。
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